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DISENO DE UN MODELO DE MANTENIMIENTO PARA LOS
SISTEMAS DESBORDEADORES DE LAMINACION EN FRIO DE
SIDOR

RESUMEN:

En SIDOR (Siderurgica del Orinoco), €l ultimo complejo de plantas esta conformado
por e complgo industrial denominado Productos Planos Laminacion en Frio, €
producto procesado a fin de linea de este complejo constituye € de mayor valor
agregado en toda la empresa. En la gerencia de Laminacion en frio las exigencias son
mayores que para el resto de los procesos de SIDOR, por varios factores, entre los que
destaca: e producto despachado en nuestras lineas de produccién posee € mayor
valor agregado y esta sujeto a los mayores estdndares de calidad. Entre los
pardmetros de control que se aplican a nuestros productos, cabe destacar la calidad y
precision con que se realiza el control final del ancho de la banda, €l cual esrealizado
mediante los Sistemas Desbordeadores (compuestos por cizallas circulares) que
eliminan de manera continua el material excedente del borde de la banda en toda la
longitud de la bobina, con la calidad y las tolerancias dimensionales exigidas por los
clientes. Este trabajo es plantea un modelo de mantenimiento para los Sistemas de
Desbordeadores, definiendo 1os técnicas de mantenimiento a emplear en cada equipo
gue conforma el sistema, mediante la aplicacion de andlisis de criticidad asociado a
los modo de fallas de cada componente, definiendo correctamente las frecuencias y
gecucion de tareas, para optimizar la gestion de mantenimiento controlando las
interrupciones producidas por estos equipos en las diferentes lineas donde se
encuentran instalados.



