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Sistema de planificacion y programacion de una
parada programada

Objetivo:

Administrar de manera 6ptima los procesos de planificacion y
programacion de las paradas de mantenimiento.

Ventaja:

Garantiza a través de los sistemas Yy sitios Web desarrollados como soporte
de gestion, el maximo aprovechamiento de los recursos disponibles con el

fin de asegurar el cumplimiento de cada programa en particular y del plan
en general.
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Diagrama de proceso del sistema de planificacion y
programacion de una parada programada
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Planificacion de paradas anual

Modulo RPy REX centro I Plami?licacmn | Asig. Recursos T Programacion ] Reportes | 3 I i |

Modificacion de Paradas Aprobacion - dh D4 | @F &
b ':;‘:‘:;“ PEA | | Paada: 60 Plan: 2007-2008/PE  Referencia: REX Statuz:  PEA
[ale]

0 sidor Ares: [GOIA CALIENTE =] Linea [LCTC2 ~|  Categoia [MANTENIMIENTO =]

PELLAS =

Huyl2 Fecha Inicio: I2E.-"EIE.-"2EIEIB 'l Duracion: |1 [ Fecha Fin:  11/06/2008 03:28

MIDREX 1

ERER & Mecesidad: |HE>< CORTE % TAJADO EM CaL Il 0708

Lce Mativo bod: I

ACERIA DE PALANQUILLAS

Usuario:  fosidill Rewizgion: 1

PLANTA DE CAL

Cartidad Actividades 16

LAM/FRIO ORDEN DESCRIPCION EQUIPO H-H COSTOS $ =
ALAMBRON »

BARRAS
AGLAS
GASES
ACERIA DE PLAMCHOMES =

PLAMTA DE CRIBADD

Actividad | Costo Estimado [$) I Sumatoria Costa [$.) 420700
CASA DE HUMOS 4
POLIFASTOS DE BARRAS Observacion I
POLIPASTS DE CRIBADO .. X . ..
Limpiar Formulario | Cierre de Parada | Elirniitar | Guardar Actividad Guardar Parada Li
E-1131 N —
S —
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Planificacion de paradas anual

Modulo RPy REX centro I Planliglicacmn | Asig. Recursos T Programacion ]

Reportes | &‘ ' |
Modificacion de Paradas Aprobacion - dh D4 | @F &
b ':;‘:‘:;“ PEA | | Paada: 60 Plan: 2007-2008/PE  Referencia: REX Statuz:  PEA
[ule]
0 sidor Ares: [GOIA CALIENTE =] Linea [LCTC2 ~|  Categoia [MANTENIMIENTO =]
PELLAS =
Huyl2 Fecha Inicio: I2E.-"EIE.-"2EIEIB 'l Duracion: |1 [ Fecha Fin:  11/06/2008 03:28
MIDREX 1
ERER & Mecesidad: |HE>< CORTE Y TaJADO EN CaL 1l 07408
Leee kativa kaod: I
ACERIA DE PALANGUILLAS _ - b
L B Gl Usuario:  fosidill Rewizgion: 1
e me e Microsoft Internet Explorer 5[
LAM/FRIC ORDEN H-H COSTOS $ =
ALAMBRON > ! E Se genero aviso M4 23454
BARRAS o

AGLAS
Acepkar
GASES =

ACERIA DE PLAMCHOMES

PLAMTA DE CRIBADD

E-1131

Actividad | Costo Estimado [$) I Sumatoria Costa [$.) 420700
CASA DE HUMOS 4
POLIFASTOS DE BARRAS Observacion I
POLIPASTS DE CRIBADO .. X . ..
Limpiar Formulario | Cierre de Parada | Elirniitar | Guardar Actividad

Guardar Parada | Li
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Generacion de OM’s-MyR

; Detalle SAP - Microsoft Internet Explorer provided by Sidor

=10 x|

Detalle SAP de Orden de Mantenimiento Nro : 001001463035
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Orden 1001463035

Tut brewve v CAMBIAR Cals DESDOBLADORA BASTIDO

Stat.sist. CERR MOTI MLIG FREC SCM

Ambitos de Responsahbilidad | Clact P Ha  SUSTITLICIOMN MECARMICA

Gr.plan. P LCF  GTMEC TREM CONT Centra de costos/PP PP4E331-61

PtoTrbRes FLCMCFOS PLC IMSP MEC TH...

Fechas |

Inic.extr. 19.02.2007 Frioridad 3 Alta

Fir extr. 21.02.2007 v Revisitn PLCREX Rex L.Caliente

Ohjeto de referencia |

Uhicac.técnica PLC-LCC-TRCO-BAM -SAPMEC  SIST MEC ACCIOMNAMIEMNTO PRIMCIPAL B3

Equipo 41 CAJA DESDOBLADORA BASTY

Cperacion |

Op. |[RRD|PstoThjo |CwCt|Clmod |[E |Denominacidn TE |Trabajo Lin. |M* |Cwr. LIn.
AE168| v |[C-UNIMEC|PMAA CAMBIAR CAJA DESDOELADORS BASTIDOR #1 128 OHH |4 32, 0H
0350| ¢ [C-UNIMEC|PMAE 1 |BEM-CAJL DESDOEBLADORS BASTIDOR #1 B,1HH [1 B,1H
B360E| « |SFGRTE14[SHO1 SOLICITUD DE GRUA TELESCORICA 30, aHR [ 30, 0H
Fos |Componente Denominacian T..|Ctd.necesaria LT 8. |Alm. |[Ce.  |Lote B M.

QE1 0| QEAAEEEERSFAA20037 BOCINA EXCENTRICE D.I. 540 m..|+ ‘/ 1 [CU|L [E1 55000 ]

QUG | BHANEEEEIIIAAATAG3 ESPARRAGD COMPLETO ¥ ARMADD .|« G [CU|L [E15 (S0EE ]




Oferta MO/ MG

A Ternium

m JUMID D07 I

EMP RESA

TECMOIHOR, C.A
MAMNTTO W SERW VAR TS
SERY SIDERUR SERSISA,

SERM TEC REFRACTARIC
I MARDEFF, CA
POLISIST UL.D.S.,CA

GE BETZ WEMEZUELA, C. A
IND DEL ORIMNOCO,C A
AGRO IMD FaH, A

CORP METALCOMNTACT A
PLASMATEC ING, C A,
IMEST * MOMNT IMSTAMOMNT
CiOMST ALBEL, A,

FED v COMTROL IMD, S04,
TAR ELECT DEL SUR, C.A,

QRIPG, CA

TIPO

P8,
M5
A,

MG
MG
MG
MG
MG
MG
MG
MG
MG
MG
MG
MG

MG

DISPONIBILIDAD MO MG

DESCRIPCION

P A PMAMNTEMIMIENT S PREREDUCIC:E
MAMTEMIMIEMTO DE BALAMZAS DIMAMICAS
MOoA RER CILINDROS SEP-O4

SERVICIO SUPERVWISION REFRACTARIOS PLAMTA
MANTEMIMIEMTS WA RODILLS LAMCAL
RODILLD PRESIOMADOR D8, §*60 PLLG
LIMPIEZA QUIMICA INTERCAME IADORES CALOR
REFARACTON TRAVER 54 DE GRIA

REPARAR SERWCAWALWILAS MO

REPARACTION DE FIM DE CARRERA

REC ROD COMD CfCARBURGC DE TUMGSTEMOD
MODIFICACION DE LA CIZALLS P B,
IMETALMCARRG TRANSP DE BOBIMA TEZ
WALVULAS DE PRECALENTADCRES 1% 2
IMETALAR 3 INTERRUFTORES/BARRAS SO0 AMP

MG TN ST MO MT/PAMEL ARGTN

ORDEMN DE
COMPRA

EF000ZEETE
EF000232417F
700021417

EF00029317F
EF000432317F
EE00123093
&E001z220039
&e001245039
&e001z24102
SE00125100
6E0013 7325
&E00127397
ee00140152
EE001329935
EE00129211

ee001e0821

%%, EJECUCION

T
10
11

45
35
15
S0

100
75
£5
70
65
34
45
27

19

P— — — — —

STATUS

38888888888888 88
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GEMERAR SOLICITUD

Servicios Horas

+ Transporte Tm

Servicios ferroviarios

w0

NOTIFICACION

w0

Servicios Horas

J

+ Solicitudes por Planificar

Saolicitudes Pendientes m_j . o . . >
¥ T
e JUNIO 2007 |~} Disponibilidad de equipos especiales _ gruas
= Servicios Motificados Puesto Descripcian Fecha Inicio Fecha Fin
» Costos de Servicio SFGRISO1 GRUA TELESCOPICA 500 T 02.06.2007 15:25 02.06.2007 23:00
SFGRISO02 GRUA TELESCOPICA 200 T 04.06.2007 07:25 04.06.2007 15:00
SFGRIS15 GRUA TELESCOPICA 80 T 05.06.2007 15:25 05.06.2007 23:00
SFGRES26 GRUA TELESCOPICA 45 T 07.06.2007 15:25 07.06.2007 23:00
SFGRES34 GRUA INSTAMONTA 8 T 08.06.2007 07:25 08.06.2007 15:00
SFGRJS43 GRUA INSTAMONTA 20 T 09.06.2007 15:25 09.06.2007 23:00
SFGRTS56 GRUA INSTAMONTA 30 T 10.06.2007 15:25 10.06.2007 23:00
SFGROS32 GRUA INSTAMONTA 45 T 12.06.2007 07:25 12.06.2007 15:00
SFGRPS44 GRUA TELESCOPICA 20 T 15.06.2007 15:25 15.06.2007 23:00
SFGRYS12 GRUA TELESCOPICA 120 T 20.06.2007 07:25 20.06.2007 23:00
SFGRNS13 GRUA TELESCOPICA 150 T 22.06.2007 15:25 22.06.2007 23:00

|@ Lisko : : : : : I_ I_ I_ I_ I_ |.:i Local inkranet éjé
8
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Programacion

Modulo RPy REX Centro [ Planificacion ] Asig. Recursos Reportes i
]

DESDOBLAD. BASTIDOR 1

3 10002345 CAMBIO DEL CILINDRO MARDEF 2 ELECTROMEC 15 3
HID. DEL CIL ENR #1

Tareas Recursos o = &
Prio 0]V DESCRIPCION EMPRESA N. ESPECIALIDAD HH DURACION GANTT DURACION
PERSONAS Hr -
1 10000288 CAMBIO DE VIGA PORTA MARDEF 2 ELECTROMEC 36 72
RIEL
2 10000654 NORMALIZAR CABLE DE 12 MARDEF 2 ELECTROMEC 215 43
MOTORES E13G2 1P
1 10000231 CAMBIO DE CAMISAS MARDEF 2 ELECTROMEC 375 150
PRESORAS ENROLL #2
1 10000924 CAMBIO DE HUSILLOS MARDEF 2 ELECTROMEC 54 108
VERTICALES
1 10000546 | TOPOGRAFIA DE LA UNIVENCA 2 ELECTROMEC 8 16

1 10000223 CAMBIO DE PLACAS MARDEF 2 ELECTROMEC 52 104
BASTIDOR NORMAL

3 10000289 CAMBIO DE RODILLOS DE UNIVENCA 2 ELECTROMEC 44 88
APOYO DE LA VIGA
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Programacion

Modulo RPy REX Centro [ Planificacion ] Asig. Recursos Reportes o
]

Tareas Recursos - ¢4 4

Aviso ﬂ Especialidad - & i Opoiones: =

' Ascendente

DESCRIPCION EMPRESA i~ Descendente RACION GANTT DURACION
Hr
-
1 10000288 CAMBIO DE VIGA PORTA MARDEF 2 72
RIEL ']‘7 'L 'i 'A' Duracion HH

Ul o Prioridad

2 | 10000654 | NORMALIZAR CABLE DE 12 MARDEF 2 I T Area 43
MOTORES E13G2 1P T Equipo

1 10000231 | CAMBIO DE CAMISAS MARDEF 2 190
PRESORAS ENROLL #2

1 10000924 | CAMBIO DE HUSILLOS MARDEF 2 108
VERTICALES

1 10000546 TOPOGRAFIA DE LA UNIVENCA 2 ELECTROMEC 8 16
DESDOBLAD. BASTIDOR 1

3 10002345 | CAMBIO DEL CILINDRO MARDEF 2 ELECTROMEC 15 3
HID. DEL CIL ENR #1

1 10000223 CAMBIO DE PLACAS MARDEF 2 ELECTROMEC 52 104
BASTIDOR NORMAL

3 10000289 CAMBIO DE RODILLOS DE UNIVENCA 2 ELECTROMEC 44 88
APOYO DE LA VIGA

Sistema de planificacion y programacion de una parada programada
Ternium Sidor | José L. Llanos

10



Programacion

Modulo RPy REX centro [

Planificacion

] Asig. Recursos

Programacion

Reportes

Tareas Recursos - ¢4 4
Aviso Especialidad ﬂ @
Prio oM DESCRIPCION EMPRESA N. ESPECIALIDAD HH DURACION GANTT DURACION
PERSONAS Hr
1 10000231 | CAMBIO DE CAMISAS MARDEF 2 ELECTROMEC 375 150
PRESORAS ENROLL #2
1 10000924 | CAMBIO DE HUSILLOS MARDEF 2 ELECTROMEC 54 108
VERTICALES
1 10000223 | CAMBIO DE PLACAS MARDEF 2 ELECTROMEC 52 104
BASTIDOR NORMAL
3 10000289 | CAMBIO DE RODILLOS DE UNIVENCA 2 ELECTROMEC a4 88
APOYO DE LA VIGA
1 10000288 CAMBIO DE VIGA PORTA MARDEF 2 ELECTROMEC 36 72
RIEL
2 10000654 | NORMALIZAR CABLE DE 12 MARDEF 2 ELECTROMEC 215 43
MOTORES E13G2 1P
1 10000546 | TOPOGRAFIA DE LA UNIVENCA 2 ELECTROMEC 8 16
DESDOBLAD. BASTIDOR 1
3 10002345 | CAMBIO DEL CILINDRO MARDEF 2 ELECTROMEC 15 3
HID. DEL CIL ENR #1
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Programacion

Modulo RPy REX Centro [ Planificacion ] Asig. Recursos Reportes R
]

Listado tareas Recursos - 4 D4

Aviso

cossussa [ =emveo 1| @) (o ©

DESCRIPCION EMPRESA N. ESPECIALIDAD HH DURACION GANTT DURACION
PERSONAS Hr i
1 10000231 CAMBIO DE CAMISAS MARDEF 2 ELECTROMEC 375 150
PRESORAS ENROLL #2
1 10000924 CAMBIO DE HUSILLOS MARDEF 2 ELECTROMEC 54 108
VERTICALES
1 10000223 CAMBIO DE PLACAS MARDEF 2 ELECTROMEC 52 104

BASTIDOR NORMAL

3 10000289 | CAMBIO DE RODILLOS DE UNIVENCA 2 ELECTROMEC a4 88
APOYO DE LA VIGA

1 10000288 CAMBIO DE VIGA PORTA MARDEF 2 ELECTROMEC 36 72
RIEL

2 10000654 NORMALIZAR CABLE DE 12 MARDEF 2 ELECTROMEC 215 43
MOTORES E13G2 1P

1 10000546 Después de: UNIVENCA 2 ELECTROMEC 8 16

¥y |1

3 10002345 CAMBIO DEL CILINI 10000654 EF 2 ELECTROMEC 15 3

HID. DEL CIL ENR #1
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Programacion

Modulo RPy REX centro [

Planificacion

] Asig. Recursos

Programacion

Reportes

IERCRLA)

34 | 9| A%

Listado tareas Recursos
Aviso Especialidad ﬂ ‘ﬂ
Prio O D RIPCIO PRESA P ALIDAD A

1 10000231 | CAMBIO DE CAMISAS MARDEF ELECTROMEC 375 150
PRESORAS ENROLL #2

1 10000924 | CAMBIO DE HUSILLOS MARDEF ELECTROMEC 54 108
VERTICALES

1 10000223 | CAMBIO DE PLACAS MARDEF ELECTROMEC 52 104
BASTIDOR NORMAL

3 10000289 CAMBIO DE RODILLOS DE UNIVENCA ELECTROMEC 44 88
APOYO DE LA VIGA

1 10000288 | CAMBIO DE VIGA PORTA MARDEF ELECTROMEC 36 72
RIEL

2 10000654 | NORMALIZAR CABLE DE 12 MARDEF ELECTROMEC 21.5 43
MOTORES E13G2 1P

1 10000546 | TOPOGRAFIA DE LA UNIVENCA ELECTROMEC 8 16
DESDOBLAD. BASTIDOR 1

3 10002345 | CAMBIO DEL CILINDRO MARDEF ELECTROMEC 15 3
HID. DEL CIL ENR #1
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Programacion

Modulo RPy REX centro [ Planificacion ] Asig. Recursos

ERERA

Reportes

Cantidad de
Actividades

Empresa

Unid

S | maroerr (] 5 cu

o ,,

S | Esca 1] 5 cIu

o

2 | Fuenmavor (il 1 cIu

o

< | controvaL il 1 cu : : .
0 it 2 g 4 5 6 7

Torcon [l 1 cu S
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Programacion

Modulo RP y REX centro [ Planificacién

Programacion

] Asig. Recursos

IEEREKCRLA)

Reportes

m AJUSTE |II5'|

Cantidad de : Tareas MARDEFF
Empresa Actividades Urie
S | marDEFF ] 5 cu
% ESCA [T'] 5 c/U
% FUENMAYOR (il 1 cu ©® © ®
2 | controvar [l 1 cu | O | . . |
Topcon [l 1 clu 0 i 2 3 4 o .
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Programacion

Modulo RPy REX centro [ Planificacion ] Asig. Recursos Reportes b
=

Listado tareas Tareas

—_— N e

Aviso | 23454 | o @

GRANDA
o Dur /Dia
Empresa Especialidad Prom. 200
Granda ﬂ Mecénico HH 130 1 1ttt oM 4 R ittt st
0
Tiia 8
Granda g Eléctrico HH 70 3 0
= o
. At = 160 170
Univemca ﬂ Mecanico HH 208 i &0 150 &
Univemca [l | Eléctrico HH 95 507" s0 80
Univemca a Instrumentacion HH 100 0
1 2 3 4 5 6 7
Dias
= Demanda Rex Demanda = Oferta = = Oferta Maxima
LCC Prom. Rex LCC
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Programacion

Programacion

Modulo RPy REX centro [ Planificacion ] Asig. Recursos Reportes

Listado tareas Tareas

ﬂ

GRANDA i
q 200 -
Empresa Especialidad Unid Bigbe
Prom.
Granda ﬂ Mecénico HH 130 74 150
.©
Granda Ml | escrico HH 70 S 100
Univemca ﬂ Mecanico HH 208 % 120 130 140 140 120 130 130
50 -
Univemca ﬂ Eléctrico HH 95
Univemca ﬂ Instrumentacion HH 100 0
1 2 3 4 5 6 7
Dias
— Demanda Rex Demanda — Oferta = = Oferta Maxima
LCC Prom. Rex LCC
|
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Programacion

Programacion

Modulo RPy REX centro [ Planificacion ] Asig. Recursos Reportes

Listado tareas Tareas

Aviso | 23454 | o @

Yy Hr /Dur MONTACARGAS 15 t

Descripcion Und. Prom. e

32480 ()| Montacargas 15t | Hirs. 8 1B
= % 10 - .

iz 15
32456 [l | Camion Impulsor Hrs. 6 - |- .
32465 [ | chuto 10t Hrs. 16 = 2 5 :
32434 @l | Graa4ot Hrs. 2 . : : ! : il

Demanda Rex LCC = Oferta
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Programacion

Modulo RPy REX centro [ Planificacion ] Asig. Recursos Reportes

Listado tareas Tareas P 'ﬁ &

s _zassa o | [raee e

MONTACARGAS 15t

Hr /Dur

inCi6 20 -
Descripcion Und. Prom.
15 -
32480 (il | Montacargas 15t Hrs. 8 £ 10
32456 (il | Camion Impulsor Hrs. 6 51 g 8 8 8 8 8 8
32465 [l | chuto 10t Hrs. 16 0
- 1 2 3 4 5 6 i
32434 a Gria 40 t Hrs. 2 Demanda Rex LCC = Oferta
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Verificar factibilidad RP y REX

!

Modulo RP y REX centro I Planificacion

DETALLE DE DISPONIBILIDAD

N° Aviso Descripcion Factibilidad

global Lo MyR

03.02.07 07.02.07

Rex Horno LF1
Planchones

@ Disponible O Condicionado @ No Disponible  © Sin Gestion
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Verificar factibilidad RP y REX

Modulo RPy REX cCentro I Planificacion [ Asig. Recursos T Programacion

Programa de paradas Calendario de Reparaciones b D4 S5 3
Seguimiento Microsoft Internet Explorer provided by Sidor - IEIlEI

.
=
= AVISO 23454/ MANO DE OBRA ADMINISTRADA:
-
Demanda Provision Contrato Oferta Oferta Sem
Rex H-H Asignada Prov. Base H-H Méaxima
03.02.07 130 GRANDA 635678 150 165 ()
N° Aviso Descripcion
04.02.07 157 GRANDA 635678 150 165 O
Rex Horno LE1 05.02.07 120 GRANDA 635678 150 165 @
45213 100%
Planchones 06.02.07 100 GRANDA 635678 150 165 (]
07.02.07 135 GRANDA 635678 150 165 ()
Disponible (Q Condicionado No Disponible
@ Disponible O Condic
Oferta base NO N\
Superada Oferta base Superada
sin sobrepasar oferta
maxima
=l
=
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Verificar factibilidad RP y REX

!

Modulo RPy REX cCentro I Planificacion [ Asig. Recursos T Programacion

Programa de paradas Calendario de Reparaciones - 4 < @ ﬁ

Seguimienta MMicrosoft Internet Explorer provided by Sidor

1l

Aviso — I
AVISO 23454/ MATERIALES Y REPUESTOS -
DISPONIB REGA
DAD O O RMADO

1000974 | 1752 1185 .06 | 07.05.07 4 0 Q

1000974 1752 GESTIONZ Cr 26.07.05 21.12. 06 07.05.07 2z 1] O

1001127 | 1924 Stod: PEDIDO EN BLANCO M .05, 05 25.12.06 05.03.07 i i .

45213 100%
1001161 | 2035 Tabezote D 1 0 O
NO DISPONIBLE: F. .ENTREGA
1001162 | 203 —=T 745 | Anilla ND > E. NECESIDAD 1 o| Q
1001168 | ZO046 4501 4 CONDICIONADO: 1 10,11, 05 20.12.06 13.08. 06 24 24 .
MATERIAL CTA. CTE
1001218 2123 4514 1_ Cr 10.11.05 20.12. 08 12.02.07 19.03.07 1z 1z .
—
1001345 | 2220 Cta Ct 3423 Bormba PO | orod.0s 2012.06 | ozolo07 | 27.12.06 10 o | O
@ Di
@ Disponible O Condicionado @ No Disponible @ Sin Gestion

=i =
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Verificar factibilidad RP y REX

Modulo RPy REX cenvo | Planificacion [ Asig. Recursos T Programacién w |
Programa de paradas Calendario de Reparaciones L= & X
3 Seguimiento Microsoft Internet Explorer provided by Sidor =10l =]
Aviso |E "‘I
AVISO 23454/ MONTOGLOBAL:

Pedido Orden Descripcion Sem

6500941655 10006258 Cambio de Cinta

N® Aviso 10006260 | Cambio de Codo

- 6500942541 10006278 | Reestructuracion del Encofrado
45213

6500949673 10006272 Cambio del Motor - Reductor

60% 100%

AN AN BEONN

6500947396 10006253 Modificacién Estructura del Horno

. Di PEDIDO VIGENTE Y PEDIDO NO VIGENTE O PEDIDO NO
DIPONIBLE EN CANTIDAD SUPERADO EN COLOCADO
CANTIDAD

Disponible No Disponible  © Sin Gestién
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Verificar factibilidad RP y REX

!

Modulo RPy REX centro I Planificacion [ Asig. Recursos T Programacion

Programa de paradas Calendario de Reparaciones L= & X

Seguimiento M™Microsoft Internet Explorer provided by Sidor

AVISO 23454/ EQUIPO MOVIL — I

Hora

Orden Descripcion Desde Hasta Inicio Hora Fin Sem
1000467893 32465 Chuto 60 t 03.02.07 03.02.07 08:00 12:00 .
1000467893 32456 Camion Impulsor 04.02.07 04.02.07 08:00 12:00 .
45 1000467893 32480 Grua 60 t 15.05.07 | 15.05.07 13:00 15:00 @ 00%
1000467893 32434 Gria 40 t 18.05.07 18.05.07 17:00 19:00 .
1000467893 32423 Chuto 45 t 03.07.07 03.07.07 13:00 15:00 .
@ Disponible @ No Disponible
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Planificacion de paradas anual

Modulo RPy REX Centro I Plam?lcacmn | Asig. Recursos T Programacion ] Reportes | = I i ||
<

Alta de Paradas Aprobacion B L= »
b ':;‘:‘:;“ PE. | | Paada: 60 Plan: 2007-2008/PE  Referencia: REX Status:  PEA
[ale]
@ sigor I PEIE | CAMBIO DE FECHA ™ STay ~|  Categoia [MANTENIMIENTD =]
PELLAS =
HylLz2 Fecha Inizio: 2B/05/2002 Duracion: |1 B Fecha Fin:  11/06/2008 03:28
MIDRER 1 ;
WIDRES 2 MNecesidad: [RE+ CORTE 'Y TAJADO EN CAL Il 07408
LsCC

Motivo Mod: | ASIGNACION DE ACTIVIDADES

ACERIA DE PALANQUILLAS CRITICAS EN AUTOMATICO

L B Gl Usuario:  fosidill Rewizgion: 1

Cantidad Actividades 1
LAM/FRIC ORDEN DESCRIPCION EQUIPO H-H cosTos$ |~
ALAMERON ¥ 1000345678  CAMBIO DE CAMISAS PRESORAS ENR #2 89765 150 25.000 | |
zzzizs __ 1000897645 CAMBIO DE HUSILLOS VERTICALES 89765 108 25.000
GASES — 1000908765 CAMBIO DE PLACAS BASTIDOR NORMAL 89765 104 25.000
ACERIA DE PLANCHONES | 1000984567 CAMBIO DE ROD DE APOYO DE LA VIGA 89765 88 25.000 -

PLAMTA DE CRIBADD

Actividad | Costo Estimado [$) I Sumatoria Costa [$.) 420700
CASA DE HUMOS 4

POLIFASTOS DE BARRAS Observacion I
POLIPASTS DE CRIBADO .. . . .. .
Limpiar Formulario | Cierre de Parada | Elirniitar | Guardar Actividad Guardar Parada Li
E-1131 N >4
S —
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Planificacion de paradas anual

Modulo RPy REX centro I Planificacion | Asig. Recursos T Programacion ] Reportes | = I i ||
<4

Alta de Paradas Aprobacion B L= »
b ':;‘:‘:;“ PE. | | Paada: 60 Plan: 2007-2008/PE  Referencia: REX Status:  PEA
afa
0 sidor Ares: [GOIA CALIENTE =] Linea [LCTC2 ~|  Categoia [MANTENIMIENTO =]
PELLAS =
HylLz2 Fecha Inizio: I2E.-"EIE.-"2EIEIB 'l Duracion: |1 B Fecha Fin:  11/06/2008 03:28
MIDREX 1
ERER & Mecesidad: |HE>< CORTE Y TaJADO EN CaL 1l 07408
Lece kotiva b od: I
ACERIA DE PALANQUILLAS _ - b
L B Gl Usuario:  fosidill Rewizgion: 1
e me e Microsoft Internet Explorer 5[
LAM/FRIC ORDEN H-H COSTOS $ |~
ALAMBRON b 100034567¢ ! E Se modificé aviso M4 23454. Revision N 1 150 25.000 |
BARRAS
______ | 100089764! 108 25.000
GASES ———| 100090876t 104 25.000
ACERIA DE PLANCHONES | 1000984567 CAMBIO DE ROD DE APOYO DE LA VIGA 89765 88 25.000 -

PLAMTA DE CRIBADD

Actividad | Costo Estimado [$) I Sumatoria Costa [$.) 420700
CASA DE HUMOS 4

POLIFASTOS DE BARRAS Ob=zervacion I

POLIPASTO DE CRIBADC

Limpiar Formulario | Cierre de Paradal Elirniitar | Guardar Actividad Guardar F'aradal Li

E-1131
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Calendario de paradas

7 . L . I
Modulo RPy R g i — - L. L - = =
a Detalle REP - Microsoft Internet Explorer provided by Sidor
I

Planta: ACERIA DE PLANCHONES

Limea: HORRO 1= 2

Plant;
B o
[.EI Detalles de la Parada
Sidar Reparacion
FELLAS i Aviso Revision Informe Project Descripcion
HylZ Planificado 050807 15:00
MIDREX 1 Real —
ea
MIDREX 2
L5CE Difer. T | |
ACERTA DE PALAN 5 I
frar
PLAMTA DE CAL Candi § Ackivicied 16 —
LAMS CALIENTE E IPO H-H s e :
LAMIFRIO —
LB » 1000345678  OCAMEID DE OMMISAS PRESORAS ENR =2 89765 150 os000 ||
BARRAS | 1000897645 = CAMBIODE HUSILLOS VERTICALES 89765 108 25,000 s
AGUAS — | 1000908765 = CAMEIODE PLACAS BASTIDOR NORMAL 89765 104 25,000
I;:;;Jde P2 1000984567 | CAMEIOQDE ROD DE APOYO DE LA VIGA 89765 28 25000 |_
MANTEMIMIERTC
GRUAS .
SERVICIOS GEMERALES
SERVICIOS INDUSTRIALES —
IMNGEMIERLS
orenecone T | I P | | | | RN | | | | | .. il ud
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Calendario de paradas

Modulo RPy REX centro

Planificacion

[ Asig. Recursos I Programacion

Programa de paradas

Calendario de Reparaciones

- ph | 98| B8

Sistema de planificacion y programacion de una parada programada

Ternium Sidor | José L. Llanos

'E. Plantas MES L Jul-07 Ago-07 Sep-07 Det-07 Noy-07 Dic-07 Ene-0§ Feb-0§ Mar-0& Abr-0% May-0% Jun-08
(Total) . AREA I Planta ISemanalI|23'||23'|12341234123412341234|234|234123412341234
sider HORNO! GED M [12)4
PELLAS PEA 15ar (4]

FEA
HylZ HORNO 2 [LF) = ilar {124
MIDRER 1 —h 2TFeb [4)d
FEA 2040 [12)4
MIDREX 2 ACERIA PALANQUILLAS HORMO 3 g0 12),
FEA 15ip (44
LSCC PEA
HORNO 4 (LF) E0hgo 10
ACERIA DE PALANQUILLAS FEA 2hgo (12)d
PEA
PLANTA DE CAL MEC2 HlAge (124
MCC3 PEA | Mar [12)d
LA/ CALIENTE
LAMYFRIO HORNO (LF)1 PEA 205ep (34 I
FEA -
ALAMBROM HORNO (L2 l 0Die (2]
FEA f0et (T
BARRAS
FEA
TR 26Jul {10
AGUAS FEA 4hage [4)d
Tipo de Parada FEA 214k (21
(Total) FE 106t (5]d
HORNG 2
FANTENMIMIENTO D FEA 21abr [21)d
sruss [ FEA My [4)d
SERYICIOS GEMERALES - HORNO 5 ;EQ 6l [3)d
SERVICIOS INDUSTRIALES I:I Blul (94
FEA
INGENIERIA I:I HORMO & PEa ik [15)d
fidbr (2114
T I ACERIA FLANCHONES
i | 3hun|

el



Programa de paradas

!

Modulo RPy REX centro I Planificacion [ Asig. Recursos T Programacion

Calendario de Reparaciones

Factibilidad/disponibilidad

Aviso Especialidad || MECANICO | o @
Mro. OT Shit Descripcion de la Tarea TDT
- - vl vl Sat 3 Feb Sun 4 Fek mon S Feb Tu= E Fekl Wed 7 Fel Thu S Fekl Fri 9 Fek
[E (Z[M&8|0 |6 (218|066 Zz[1&]|0 [6 [12[1&|0 |6 (28| 0]6 (=z&8|0[6 [1z[15

o HORNOS = hours

100 145T510 ¢ = REPARACION CIVIL V1A DE ROD. BASTIDORES 140 hours L
27-28-29-30 HF
1001457510 o LIMPIEZ2, SEMERAL DE LOS BASTIDORES S hours
1001457510 o MEDICIOMNES TOPOGRAFICAS S hours
1001457510 [u] DESMOMNTAJE DE GUIAS LATERALES 4 hours GRA-MEC(2
1001457510 o DESMONTAJE DE LOS 6 BRAZOS 4 hours GRA-MEC{2)
EHTRACTORES
1001457510 [u] DESMOMNTAJE DE BASTIDORES BASTIDORES 27 G hours -MEC{(2)
1001457510 [u] DESMONTAJE DE BASTIDORES BASTIDORES 28 B hours
1001457510 o DESMOMNTAJE DE BASTIDORES BASTIDORES 29 & hours
1001457510 o DESMOMNTAJE DE BASTIDORES BASTIDORES 30 G hours
1001457510 o REFPARACION ClWIL BASTIDORES 27, 28, 29, 30 T2 hours
1001457510 [u] TMOMNTAJE % MIVELACIORN DEL BASTIDOR 27 5 hours 1GRA—
1001457510 x} MOMTAJE Y MIWVELACIORN DEL BASTIDOR 28 Shtouws | Lo b b b l GRA_MEC(2)
1001457510 o FASNT AJE % MIVELACIKSR DEL BASTIDOR 29 & hours Lo, GRA-MEC(2
1001457510 [u] MORMTAJE, ALIRESCION % MELSCION DEL S hours GRA-MEC{(2
BASTIDOR 30
1001586532 0 EMANTTO WAL SIST.EMERGENCIA AGUA WIGAS 56 hours P o
H3 ¥ HSE

1001586532 10 56 hours atrowal

FARNMTTO %WAL SIST EMERGERCLAY AGLLA WIGAS
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