
10 de Agosto de 2007

Sistema de planificación y programación 
de una parada programada

Junio 2007



Sistema de planificación y programación de una parada programada
Ternium Sidor | José L. Llanos

2

Sistema de planificación y programación de una 
parada programada

Objetivo:Objetivo:

Administrar de manera óptima los procesos de planificación y 
programación de las paradas de mantenimiento.

Ventaja:Ventaja:

Garantiza a través de los sistemas y sitios Web desarrollados como soporte 
de gestión, el máximo aprovechamiento de los recursos disponibles con el 
fin de asegurar el cumplimiento de cada programa en particular y del plan 
en general.
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INSUMO PROPORCIONADOS A:
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•GPM
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•Supply Chain.
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•Ingeniería
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INSUMO PROPORCIONADOS A:
•Planificación
•Gerencias
•Dirección Industrial

INSUMO PROPORCIONADOS A:
•Planificación
•GPM
•Abastecimiento
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Planificación de paradas anual
Modulo  RP y REX Centro Asig. Recursos Programación ReportesPlanificación

Alta de Paradas AprobaciónModificación de Paradas

COSTOS $H-HEQUIPODESCRIPCIÓNORDEN
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Planificación de paradas anual
Modulo  RP y REX Centro Asig. Recursos Programación ReportesPlanificación

Alta de Paradas AprobaciónModificación de Paradas

COSTOS $H-HEQUIPODESCRIPCIÓNORDEN

Se genero aviso M4 23454
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Generación de OM’s-MyR

PLCREXPLCREX



Sistema de planificación y programación de una parada programada
Ternium Sidor | José L. Llanos

7

Oferta MO/ MG
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Oferta de equipos especiales

10.06.2007 23:0010.06.2007  15:25GRÚA INSTAMONTA 30 TSFGRTS56

09.06.2007 23:0009.06.2007  15:25GRÚA INSTAMONTA 20 TSFGRJS43

08.06.2007 15:0008.06.2007  07:25GRÚA INSTAMONTA 8 TSFGRES34

07.06.2007 23:0007.06.2007  15:25GRUA TELESCOPICA 45 TSFGRES26

15.06.2007 23:0015.06.2007  15:25GRUA TELESCOPICA 20 TSFGRPS44

12.06.2007 15:0012.06.2007  07:25GRÚA INSTAMONTA 45 TSFGROS32

20.06.2007 23:0020.06.2007  07:25GRUA TELESCOPICA 120 TSFGRYS12

22.06.2007 23:0022.06.2007  15:25GRUA TELESCOPICA 150 TSFGRNS13

05.06.2007 23:0005.06.2007  15:25GRUA TELESCOPICA 80 TSFGRIS15

04.06.2007 15:0004.06.2007  07:25GRUA TELESCOPICA 200 TSFGRIS02

02.06.2007 23:0002.06.2007  15:25GRUA TELESCOPICA 500 TSFGRIS01

Disponibilidad de equipos especiales _ grúasJUNIO 2007
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Programación
Modulo  RP y REX Centro Planificación Asig. Recursos Programación Reportes

Listado tareas Tareas Recursos

EspecialidadAviso 23454 MECANICO

Prio DURACIÓN 
Hr

HHESPECIALIDAD GANTT DURACIÓNN. 
PERSONAS

EMPRESADESCRIPCIÓNOM

1 7236ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE VIGA PORTA 
RIEL

10000288

2 4321.5ELECTROMEC2MARDEFNORMALIZAR CABLE DE 12 
MOTORES E13G2 1P

10000654

1 168ELECTROMEC2UNIVENCATOPOGRAFIA DE LA 
DESDOBLAD. BASTIDOR 1

10000546

3 31.5ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DEL CILINDRO 
HID. DEL CIL ENR #1

10002345

1 10854ELECTROMEC GANTT DURACIÓN2MARDEFCAMBIO DE HUSILLOS 
VERTICALES

10000924

1 15037.5ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE CAMISAS 
PRESORAS ENROLL #2

10000231

1 10452ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE PLACAS 
BASTIDOR NORMAL

10000223

3 8844ELECTROMEC2UNIVENCACAMBIO DE RODILLOS DE 
APOYO DE LA VIGA

10000289
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Programación
Modulo  RP y REX Centro Planificación Asig. Recursos Programación Reportes

Prio DURACIÓN 
Hr

HHESPECIALIDAD GANTT DURACIÓNN. 
PERSONAS

EMPRESADESCRIPCIÓNOM

Listado tareas Tareas Recursos

1 7236ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE VIGA PORTA 
RIEL

10000288

2 4321.5ELECTROMEC2MARDEFNORMALIZAR CABLE DE 12 
MOTORES E13G2 1P

10000654

1 168ELECTROMEC2UNIVENCATOPOGRAFIA DE LA 
DESDOBLAD. BASTIDOR 1

10000546

3 31.5ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DEL CILINDRO 
HID. DEL CIL ENR #1

10002345

1 10854ELECTROMEC GANTT DURACIÓN2MARDEFCAMBIO DE HUSILLOS 
VERTICALES

10000924

1 15037.5ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE CAMISAS 
PRESORAS ENROLL #2

10000231

1 10452ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE PLACAS 
BASTIDOR NORMAL

10000223

3 8844ELECTROMEC2UNIVENCACAMBIO DE RODILLOS DE 
APOYO DE LA VIGA

10000289

EspecialidadAviso 23454 MECANICO

1 2 3 4
Duración  HH
Prioridad
Área
Equipo

Ascendente
Descendente
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Programación
Modulo  RP y REX Centro Planificación Asig. Recursos Programación Reportes

Prio DURACIÓN 
Hr

HHESPECIALIDAD GANTT DURACIÓNN. 
PERSONAS

EMPRESADESCRIPCIÓNOM

1 10854ELECTROMEC GANTT DURACIÓN2MARDEFCAMBIO DE HUSILLOS 
VERTICALES

10000924

1 10452ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE PLACAS 
BASTIDOR NORMAL

10000223

3 8844ELECTROMEC2UNIVENCACAMBIO DE RODILLOS DE 
APOYO DE LA VIGA

10000289

1 7236ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE VIGA PORTA 
RIEL

10000288

1 15037.5ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE CAMISAS 
PRESORAS ENROLL #2

10000231

2 4321.5ELECTROMEC2MARDEFNORMALIZAR CABLE DE 12 
MOTORES E13G2 1P

10000654

1 168ELECTROMEC2UNIVENCATOPOGRAFIA DE LA 
DESDOBLAD. BASTIDOR 1

10000546

3 31.5ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DEL CILINDRO 
HID. DEL CIL ENR #1

10002345

Listado tareas Tareas Recursos

EspecialidadAviso 23454 MECANICO
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Programación
Modulo  RP y REX Centro Planificación Asig. Recursos Programación Reportes

Prio DURACIÓN 
Hr

HHESPECIALIDAD GANTT DURACIÓNN. 
PERSONAS

EMPRESADESCRIPCIÓNOM

1 10854ELECTROMEC GANTT DURACIÓN2MARDEFCAMBIO DE HUSILLOS 
VERTICALES

10000924

1 10452ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE PLACAS 
BASTIDOR NORMAL

10000223

3 8844ELECTROMEC2UNIVENCACAMBIO DE RODILLOS DE 
APOYO DE LA VIGA

10000289

1 7236ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE VIGA PORTA 
RIEL

10000288

1 15037.5ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE CAMISAS 
PRESORAS ENROLL #2

10000231

2 4321.5ELECTROMEC2MARDEFNORMALIZAR CABLE DE 12 
MOTORES E13G2 1P

10000654

1 168ELECTROMEC2UNIVENCATOPOGRAFIA DE LA 
DESDOBLAD. BASTIDOR 1

10000546

3 31.5ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DEL CILINDRO 
HID. DEL CIL ENR #1

10002345

Listado tareas Tareas Recursos

EspecialidadAviso 23454 MECANICO AJUSTE

Después de:

10000654
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Programación
Modulo  RP y REX Centro Planificación Asig. Recursos Programación Reportes

Prio DURACIÓN 
Hr

HHESPECIALIDAD GANTT DURACIÓNN. 
PERSONAS

EMPRESADESCRIPCIÓNOM

1 10854ELECTROMEC GANTT DURACIÓN2MARDEFCAMBIO DE HUSILLOS 
VERTICALES

10000924

1 10452ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE PLACAS 
BASTIDOR NORMAL

10000223

3 8844ELECTROMEC2UNIVENCACAMBIO DE RODILLOS DE 
APOYO DE LA VIGA

10000289

1 7236ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE VIGA PORTA 
RIEL

10000288

1 15037.5ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DE CAMISAS 
PRESORAS ENROLL #2

10000231

2 4321.5ELECTROMEC2MARDEFNORMALIZAR CABLE DE 12 
MOTORES E13G2 1P

10000654

1 168ELECTROMEC2UNIVENCATOPOGRAFIA DE LA 
DESDOBLAD. BASTIDOR 1

10000546

3 31.5ELECTROMEC2MARDEFCAMBIO DEL CILINDRO 
HID. DEL CIL ENR #1

10002345

Listado tareas Tareas Recursos

EspecialidadAviso 23454 MECANICO AJUSTE
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Programación
Modulo  RP y REX Centro Planificación Asig. Recursos Programación Reportes

Listado tareas Tareas Recursos

MG EQ Especiales

C/U

C/U

C/U

C/U

C/U

Unid

1TOPCON

1CONTROVAL

1FUENMAYOR

5ESCA

5MARDEFF

Cantidad de 
ActividadesEmpresa

C/U

C/U

C/U

C/U

C/U

Unid

1TOPCON

1CONTROVAL

1FUENMAYOR

5ESCA

5MARDEFF

Cantidad de 
ActividadesEmpresa

M
on

to
gl

ob
al

MO

Aviso 23454 AJUSTE

MARDEFF

0 1 2 3 4 5 6 7

Tareas

Días

A

B
C

D
E
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Programación
Modulo  RP y REX Centro Planificación Asig. Recursos Programación Reportes

C/U

C/U

C/U

C/U

C/U

Unid

1TOPCON

1CONTROVAL

1FUENMAYOR

5ESCA

5MARDEFF

Cantidad de 
ActividadesEmpresa

C/U

C/U

C/U

C/U

C/U

Unid

1TOPCON

1CONTROVAL

1FUENMAYOR

5ESCA

5MARDEFF

Cantidad de 
ActividadesEmpresa

M
on

to
gl

ob
al

Aviso 23454 AJUSTE

MARDEFF

0 1 2 3 4 5 6 7

Tareas

Días

A B
E C D

Listado tareas Tareas Recursos

MG EQ EspecialesMO
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Programación
Modulo  RP y REX Centro Planificación Asig. Recursos Programación Reportes

Aviso 23454 AJUSTE

100HHInstrumentaciónUnivemca

95HHEléctricoUnivemca

208HHMecánicoUnivemca

70HHEléctricoGranda

130HHMecánicoGranda

Dur /Día 
Prom.UnidEspecialidadEmpresa

100HHInstrumentaciónUnivemca

95HHEléctricoUnivemca

208HHMecánicoUnivemca

70HHEléctricoGranda

130HHMecánicoGranda

Dur /Día 
Prom.UnidEspecialidadEmpresa

GRANDA

90
130

160 170

80

150
130

0

50

100

150

200

1 2 3 4 5 6 7
Dias

H
H

/D
ia

ria
s

Oferta Oferta MáximaDemanda 
Rex LCC

Demanda Rex 
LCC Prom.

Listado tareas Tareas Recursos

MG EQ EspecialesMO
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Programación
Modulo  RP y REX Centro Planificación Asig. Recursos Programación Reportes

Aviso 23454 AJUSTE

100HHInstrumentaciónUnivemca

95HHEléctricoUnivemca

208HHMecánicoUnivemca

70HHEléctricoGranda

130HHMecánicoGranda

Dur /Día 
Prom.UnidEspecialidadEmpresa

100HHInstrumentaciónUnivemca

95HHEléctricoUnivemca

208HHMecánicoUnivemca

70HHEléctricoGranda

130HHMecánicoGranda

Dur /Día 
Prom.UnidEspecialidadEmpresa

GRANDA

120 130 140 140
120 130 130

0

50

100

150

200

1 2 3 4 5 6 7
Dias

H
H

/D
ia

ria
s

Oferta Oferta MáximaDemanda 
Rex LCC

Demanda Rex 
LCC Prom.

Listado tareas Tareas Recursos

MG EQ EspecialesMO



Sistema de planificación y programación de una parada programada
Ternium Sidor | José L. Llanos

18

Programación
Modulo  RP y REX Centro Planificación Asig. Recursos Programación Reportes

Aviso 23454 AJUSTE

MONTACARGAS 15 t

10 8

17 15

2 4
00

5

10

15

20

1 2 3 4 5 6 7
Dias

H
rs

.
OfertaDemanda Rex LCC

32434

32465

32456

32480

Equipo

Grúa 40 t

Chuto 10 t

Camión Impulsor

Montacargas 15 t

Descripción

2

16

6

8Hrs.

Hrs.

Hrs.

Hrs.

Und. Hr /Dur 
Prom. 

32434

32465

32456

32480

Equipo

Grúa 40 t

Chuto 10 t

Camión Impulsor

Montacargas 15 t

Descripción

2

16

6

8Hrs.

Hrs.

Hrs.

Hrs.

Und. Hr /Dur 
Prom. 

Listado tareas Tareas Recursos

MG EQ EspecialesMO
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Programación
Modulo  RP y REX Centro Planificación Asig. Recursos Programación Reportes

32434

32465

32456

32480

Equipo

Grúa 40 t

Chuto 10 t

Camión Impulsor

Montacargas 15 t

Descripción

2

16

6

8Hrs.

Hrs.

Hrs.

Hrs.

Und. Hr /Dur 
Prom. 

32434

32465

32456

32480

Equipo

Grúa 40 t

Chuto 10 t

Camión Impulsor

Montacargas 15 t

Descripción

2

16

6

8Hrs.

Hrs.

Hrs.

Hrs.

Und. Hr /Dur 
Prom. 

MONTACARGAS 15 t

8 8 8 8 8 8 8

0

5

10

15

20

1 2 3 4 5 6 7
Dias

H
rs

.
OfertaDemanda Rex LCC

Aviso 23454 AJUSTE

Listado tareas Tareas Recursos

MG EQ EspecialesMO
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Modulo  RP y REX Centro Asig. Recursos Programación ReportesPlanificación

Verificar factibilidad RP y REX

Disponible Condicionado No Disponible Sin Gestión

80%

MOFactibilidad 
global

12.5%

MyR

60%

MG

DETALLE  DE DISPONIBILIDAD

100%07.02.0703.02.07Rex Horno LF1 
Planchones

45213

Eq MvHastaDesde
DescripciónN° Aviso

Calendario de ReparacionesPrograma de paradas

Aviso 23454

Factibilidad/disponibilidad
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Modulo  RP y REX Centro Asig. Recursos Programación ReportesPlanificación

Verificar factibilidad RP y REX

Calendario de ReparacionesPrograma de paradas Factibilidad/disponibilidad

Aviso 23454

Disponible Condicionado

80%

MOFactibilidad 
global

100%

MyR

80%

MG

DETALLE DE FACTIBILIDAD

100%07.02.0703.02.07Rex Horno LF1 
Planchones

45213

Eq MvHastaDesde
DescripciónN° Aviso

Disponible Condicionado No Disponible

150

150

150

150

150

Oferta 
Base H-H

165635678GRANDA13003.02.07

165635678GRANDA15704.02.07

165635678GRANDA12005.02.07

165635678GRANDA10006.02.07

165

Oferta 
Máxima

635678GRANDA13507.02.07

SemContrato 
Prov.

Provisión 
Asignada

Demanda 
Rex H-H

Fecha

AVISO 23454/ MANO DE OBRA ADMINISTRADA:

Oferta máxima 
superada

Oferta base NO 
Superada Oferta base Superada 

sin sobrepasar oferta 
máxima
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Modulo  RP y REX Centro Asig. Recursos Programación ReportesPlanificación

Verificar factibilidad RP y REX

Calendario de ReparacionesPrograma de paradas Factibilidad/disponibilidad

Aviso 23454

Disponible

Condicionado

80%

MOFactibilidad 
global

100%

MyR

80%

MG

DETALLE DE FACTIBILIDAD

100%07.02.0703.02.07Rex Horno LF1 
Planchones

45213

Eq MvHastaDesde
DescripciónN° Aviso

AVISO 23454/ MATERIALES Y REPUESTOS

Disponible Condicionado No Disponible Sin Gestión

SIN GESTIÓN: 
PEDIDO EN BLANCO

NO DISPONIBLE: F. .ENTREGA 
> F. NECESIDAD

DISPONIBLE: F. .ENTREGA < F. 
NECESIDAD/ STOCK CONFIRMADO

CONDICIONADO: 
MATERIAL CTA. CTE
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Modulo  RP y REX Centro Asig. Recursos Programación ReportesPlanificación

Verificar factibilidad RP y REX

Calendario de ReparacionesPrograma de paradas Factibilidad/disponibilidad

Aviso 23454

Disponible

MONTOGLOBAL

80%

MOFactibilidad 
global

100%

MyR

60%

MG

DETALLE DE FACTIBILIDAD

100%07.02.0703.02.07Rex Horno LF1 
Planchones

45213

Eq MvHastaDesde
DescripciónN° Aviso

Condicionado

Disponible No Disponible Sin Gestión

Reestructuración del Encofrado100062786500942541

Cambio del Motor - Reductor100062726500949673

Cambio de Codo10006260

Sem

Modificación Estructura del Horno100062536500947396

Cambio de Cinta100062586500941655

DescripciónOrdenPedido

AVISO 23454/ MONTOGLOBAL:

PEDIDO NO 
COLOCADO

PEDIDO NO VIGENTE O 
SUPERADO EN 

CANTIDAD

PEDIDO VIGENTE Y 
DIPONIBLE EN CANTIDAD
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Modulo  RP y REX Centro Asig. Recursos Programación ReportesPlanificación

Verificar factibilidad RP y REX

Calendario de ReparacionesPrograma de paradas Factibilidad/disponibilidad

Aviso 23454

Disponible

MONTOGLOBAL

80%

MOFactibilidad 
global

100%

MyR

60%

MG

DETALLE DE FACTIBILIDAD

100%07.02.0703.02.07Rex Horno LF1 
Planchones

45213

Eq MvHastaDesde
DescripciónN° Aviso

Condicionado

Disponible No Disponible

AVISO 23454/ EQUIPO MOVIL

15:00

19:00

15:00

12:00

12:00

Hora Fin

32423

32434

32480

32456

32465

Equipo

Chuto 45 t

Grúa 40 t

Grúa 60 t

Camión Impulsor

Chuto 60 t

Descripción

13:0003.07.0703.07.071000467893

18.05.07

15.05.07

04.02.07

03.02.07

Hasta

17:00

13:00

08:00

08:00

Hora 
Inicio

03.02.071000467893

04.02.071000467893

15.05.071000467893

18.05.071000467893

Desde SemOrden
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Planificación de paradas anual
Modulo  RP y REX Centro Asig. Recursos Programación ReportesPlanificación

25.00010489765CAMBIO DE PLACAS BASTIDOR NORMAL1000908765

25.0008889765CAMBIO DE ROD DE APOYO DE LA VIGA1000984567

25.00010889765CAMBIO DE HUSILLOS VERTICALES1000897645

25.00015089765CAMBIO DE CAMISAS PRESORAS ENR #21000345678

COSTOS $H-HEQUIPODESCRIPCIÓNORDEN

ASIGNACIÓN DE ACTIVIDADES 
CRÍTICAS EN AUTOMÁTICO

Alta de Paradas AprobaciónModificación de Paradas

CAMBIO DE FECHA
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Planificación de paradas anual
Modulo  RP y REX Centro Asig. Recursos Programación ReportesPlanificación

Alta de Paradas Aprobación

25.00010489765CAMBIO DE PLACAS BASTIDOR NORMAL1000908765

25.0008889765CAMBIO DE ROD DE APOYO DE LA VIGA1000984567

25.00010889765CAMBIO DE HUSILLOS VERTICALES1000897645

25.00015089765CAMBIO DE CAMISAS PRESORAS ENR #21000345678

COSTOS $H-HEQUIPODESCRIPCIÓNORDEN

Modificación de Paradas

Se modificó aviso M4 23454. Revisión N 1
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Modulo  RP y REX Centro Asig. Recursos Programación ReportesPlanificación

Calendario de paradas

F. Inicio Ubicación Técnica45213Aviso M4 PLCREXCampo de revisión 03.02.07 PLC-LCF. Fin 07.02.07

Calendario de ReparacionesPrograma de paradas Factibilidad/disponibilidad

15-08-07 7:00 05-09-07 
15:00

23454 APLREX1 Refractario HORNO3
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Modulo  RP y REX Centro Asig. Recursos Programación ReportesPlanificación

Calendario de paradas

F. Inicio Ubicación Técnica45213Aviso M4 PLCREXCampo de revisión 03.02.07 PLC-LCF. Fin 07.02.07

Calendario de ReparacionesPrograma de paradas Factibilidad/disponibilidad
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Programa de paradas
Modulo  RP y REX Centro Asig. Recursos Programación ReportesPlanificación

EspecialidadAviso 23454 MECANICO

Calendario de ReparacionesPrograma de paradas Factibilidad/disponibilidad
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